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Ansprttche 

Handbetatigbares, als Kopfschraube oder insbesondere 
Mutter ausgebildetes Schraubelement, mit wenigstens 
einer von dem Schraubenkopf bzw. der Mutter an der 
aufleren Stirnseite des Schraubelements abstehenden 
Betatigungslasche, dadurch gekennzeichnet, ,daB die 
BetStigungslasche (3,4,5) an ihrer Verbindungslinie 
(6) mit dem Schraubenkopf (7) bzw. der Mutter (2) 
eine der Schraubbetatigungskraf t wider stehende, je- . 
doch durch manuelles Biegen der Betatigungslasche zer- 
brechbare Sollbruchstelle bildet. 

Schraubelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Sollbruchstelle als SchwSchungslinie in Art 
eines Filmscharniers ausgebildet ist. 

Schraubelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Betatigungslasche (3,4,5) an ihrem 
freien Ende wenigstens eine quer zu ihrer Verbindungs- 
linie (6) mit dem Schraubenkopf bzw* der Mutter und im 
wesentlichen radial zur Schraubachse im Abstand von 
dieser verlaufende Angrif f sf lache (8,9) aufweist, wo- 
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bei beim Vorhandensein zweier solcher Angrif f sf lachen 
diese in entgegengesetzte Tagentialrichtungen weisen. 

4. Schraubelement nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Betatigungslasche (3,4) schraubenf lachenartig 
verwunden ausgebildet ist und mit ihrer freien Endfiache 
unter Ausbildung der Angrif fsfiache (n) (8,9) quer zu 
der Verbindungslinie (6) veriauft. 

5. Schraubelement nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Betatigungslasche (3) auBermittig 
zur Schraubachse am Schraubelement ansetzt und daB auf 
der der Betatigungslasche (3) radial abgewendeten Seite 
der Schraubachse eine dieser Betatigungslasche (3) ent- 
sprechende zweite Betatigungslasche (4) am Schraubelement 
ansetzt. 

6. Schraubelement nach den Anspriiche 3 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Angrif fsf lachen (8,9) der Betati- 
gungslaschen (3,4) in einander entgegengesetzte Tangential- 
richtungen weisen. 

7. Schraubelement nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB jede Betatigungslasche (3,4,5) im we- 
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sentlichen vollstandig innerhalb der UmriBlinie des 
Schraubenkopf s bzw. der Mutter, im wesentlichen in 
Richtung der Schraubachse Uber die auBere Stirnfiache 
(10) des Schraubelements hinausstehend veriauft Oder 
bis in eine solche Lage verbiegbar ausgebildet ist. 

Schraubelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede Betatigungslasche (3,4, 
5) entgegen einem der Schraubbetatigung des Schraub- 
elements durch die Betatigungslasche widerstehenden 
Biegewider stand manuell verbiefcar ausgebildet ist. 
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Die Erfindung betrifft ein handbetatigbares, als Kopf- 
schraube oder insbesondere Mutter ausgebildetes Schraub- 
element mit wenigstens einer von dem Schraubenkopf bzw. 
der Mutter an der auBeren Stirnseite des Schraubelements 
abstehenden Betatigungslasche. 

Unter "auBerer" Stirnseite des Schraubelements wird die- 
jenige Stirnseite verstanden, welche nach dem Verschrauben 
des Schraubelements frei liegt. 

Es sind Fliigelkopf schrauben und Flttgelmuttern bekannt, bei 
denen die Flligel an der auBeren Stirnseite des Schraubelements, 
mit ihrer Ebene radial zur Schraubachse verlaufend starr an- 
geformt sind. Solche Fltigel-Schraubelemente haben den Vor- 
teil, daB sie ohne gesondertes Werkzeug schraubbetatigt wer- 
den kdnnen, Andererseits kdnnen sie jedoch nur dort verwen- 
det werden, wo ihre Flligel nach der Verschraubung nicht 
storen. Da ihre Fliigel im allgemeinen radial Uber die auBere 
Umrifilinie des Schraubenkopf es Oder der Mutter hinausstehen, 
kdnnen sie auBerdem nicht in einer Bohrung verwendet wer- 
den r deren Durchmesser kleiner als der Abstand der beiden 
Fliigelenden voneinander ist. 

Bei sonstigen Schrauben und Muttern, die aus PlatzgrQnden 
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nicht als Flttgel-Schrauben Oder -Muttern ausgebildet sein 
kSnnen, ist mitunter ihr Verschrauben mit erheblichen 
Schwierigkeiten verbunden, wenn sie an verhaitnismaBig 
unzuganglichen Stellen eingesetzt werden sollen und ein 
dafttr geeignetes Werkzeug nicht zur Verftigung steht Oder 
nicht verwendet werden soil. 

Andererseits gibt es viele Anwendungsf aile, insbesondere 
fUr den Heimbedarf , bei denen das einmal verschraubte 
Schraubelement gew6hnlich nicht mehr gelost zu werden 
braucht Oder verhaitnismaBig einfach gelost werden kann, 
weil das ZugSnglichkeitsproblem hierbei entfailt Oder 
beispielsweise durch ohnehin erf order liche Zerlegung des 
die Schraubverbindung aufweisenden Gerats beseitigt ist, 

Durch die Erfindung wird ein als Kopfschraube oder Mutter 
ausgebildetes Schraubelement geschaffen, welches flir das 
Herstellen einer Schraubverbindung auch an unzuganglichen 
Stellen und auch ohne Zuhilf enahme eines Werkzeugs eine 
angesetzte Betatigungslasche aufweist, ohne daB diese nach 
dem Herstellen der Schraubverbindung st6rend wirkt. 

Dies wird erf indungsgemSfi mit einem Schraubelement der 
eingangs erwahnten Art dadurch erreicht, da0 die Betati- 
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gungslasche an ihrer Verbindungslinie mit dem Schraubenkopf 
bzw. der Mutter einer der Schraubbetatigungskraf t wider- 
stehende, jedoch durch manuelles Biegen der Betatigungs- 
lasche zerbrechbare Sollbruchstelle bildet. 

Die erf indungsgemSS vorgesehene Betatigungslasche, die ge- 
genliber dem AuB endure hmesser des Schraubenkopf s bzw. der 
Mutter verhaitnismSBig lang sein kann, ermdglicht das An- 
setzen, Halten und/oder Verdrehen des Schraubelements auch 
an unzuganglicher Stelle und kann nach dem Herstellen der 
Schraubverbindung durch mehrfaches Hin- und Herbiegen urn 
die Sollbruchstelle vom Schraubelement durch Ermiidungsbruch 
abgebrochen werden f so daB sie dann nicht mehr stdrend in 
Erscheinung treten kann. 

Die Sollbruchstelle soli derart gestaltet sein, daB sie 
bei der normalen Betatigung des Schraubelementes nicht 
bricht, jedoch ohne Zuhilfenahme eines Werkzeuges jeden- 
falls nach mehrfachem Hin- und Herbiegen der Lasche zer- 
bricht. Sie kann derart gestaltet sein, daB es noch nicht 
zu einem Abbrechen der Betatigungslasche kommt r wenn diese 
nur einmal oder wenige Male abgebogen wird r so daB die Be- 
tatigungslasche bedarfsweise in eine ftir das Anbringen des 
Schraubelementes vorteilhafte Lage relativ zum Schraubelement 
abgebogen werden kann. 
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Es ist zwar an einem Schraubelement an sich bekannt, eine 
biegbare Lasche oder zwei solcher Laschen anzuformen (DT- 
PS 52 513). Hierbei dient die Lasche jedoch nicht als Be- 
tatigungslasche, sondern als Verdrehsicherung fQr die mit 
ihr ausgestattete Schraubmutter und ist entsprechend nicht 
an der auBeren, nach der Herstellung der Schraubverbindung 
freiliegenden Stirnseite, sondern an der inneren Stirnseite 
der Mutter angeordnet, also derjenigen Stirnseite, die in 
Auf schraubrichtung hinten liegt. AuBerdem ist hier die 
erfindungsgemaB vorgesehene Sollbruchstelle nicht vorhanden. 

Die Sollbruchstelle kann durch entsprechende Schwachung 
des Laschenquerschnitts am Obergang zum Schraubelement 
ausgebildet werden. Beispielsweise kann sie durch ent- 
sprechendes Einkerben beider Laschenrander oder sonstige 
Verringerung der fur die Verbindung mit dem Schraubelement 
wirksamen Gesamtbreite der Lasche erzeugt werden. Bevorzugt 
wird zur Ausbildung der Sollbruchstelle die Querschnitts- 
dicke reduziert, sie insbesondere als SchwSchungslinie in 
Art eines Filmscharniers ausgebildet. 

Da erfindungsgemaB die Lasche durch Biegen an der Soll- 
bruchstelle abbrechbar sein soil, andererseits die Soll- 
bruchstelle der Schraubbetatigungskraft wider stehen soli, 
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kann es vorteilhaft sein, durch entsprechende Ausbildung 
der Lasche dafiir zu sorgen, daB die Schraubbetfttigungs- 
kraft iiber die Sollbruchstelle in einer Richtung auf das 
Schraubelement iibertragen wird, welche quer, insbesondere 
senkrecht, zu der Biegerichtung verlauft, in welcher die 
Lasche zum Abbrechen der Sollbruchstelle hin und her ge- 
bogen wird. In der bevorzugten L6sung ist daher die Be- 
tatigungslasche an ihrem freien Ende mit wenigstens einer 
quer zu ihrer Verbindungslinie rait dem Schraubenkopf bzw. 
der Mutter und im wesentlichen radial zur Schraubenachse 
im Abstand von dieser verlaufenden Angrif fsflSche versehen, 
die durch diese I*age die Richtung der auf die BetStigungs- 
lasche auf gebrachten und somit iiber die Sollbruchstelle 
auf das Schraubelement iiber tragenen Betatigungskraf t vor- 
schreibt- Falls an der Betatigungslasche zwei solcher An- 
grif fsflachen vorhanden sind # weisen diese in entgegenge- 
setzte Tangentialrichtungen, damit die beiden auf sie auf- 
gebrachten Betatigungskraf te ein KrSftepaar zur Erzielung 
eines Drehittoments auf das Schraubelement bilden, 

Zur Ausbildung einer solchen Angrif fsflache kann die Be- 
tatigungslasche an ihrem freien Ende beispielsweise einen 
ent spree hend abgebogenen Lappen auf weisen oder an ihrem 
Seitenrand abgewinkelt sein. Eine andere vorteilhafte Mog- 
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lichkeit besteht darin, die Betatigungslasche schrauben- 
f l&chenartig gewunden auszubilden, so daB sie mit ihrer 
freien Endfiache unter Ausbildung der Angrif f sf lache quer 
zu ihrer die Sollbruchstelle bildenden Verbindungslinie 
mit dem Schraubelement veriauft. 

Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, nur eine einzige 
Betatigungslasche an dem Schraubelement auszubilden, die 
im Falle einer Kopfschraube oder beispielsweise einer Hut- 
mutter mit ihrer Verbindungslinie radial zur Schraubachse 
verlaufend an der a"u0eren StirnflSche des Schraubelements 
mittig angeformt sein kann. Bevorzugt sind jedoch zwei 
einander entsprechende Betcltigungslaschen am Schrauben- 
element angeformt, die an diesem an radial entgegengesetzten 
Seiten der Schraubachse ansetzen. Die Verbindungslinie die- 
ser Betcltigungslaschen mit dem Schraubelement kann gege- 
benenfalls ebenfalls radial zur Schraubachse verlaufen. 
Bevorzugt verlauft sie jedoch quer , insbesondere senkrecht 
zu dieser Radialen. 

Ftir zwei vorgesehene Betcltigungslaschen weist die Angriffs- 
flache der einen Betatigungslasche in die entgegengesetzte 
Richtung wie die der anderen Betatigungslasche • 



8098U/0292 



-11- 



- 11 - 



2718562 



Die erf indungsgemaBe Betatigungslasche kann sich vom 
Schraubelement seitlich abstehend erstrecken. Sie kann 
in LBngsrichtung auch schrag zur Schraubachse verlaufen 
oder in eine solche Lage abbiegbar sein. In diesen Fallen 
kann das Schraubelement an die Verbindungsstelle von der 
Seite her hinbewegt und dort gehalten und/oder zum Ver- 
schrauben verdreht werden. Die Betatigungslasche kann 
sich auch mehr oder weniger in der Axialrichtung des 
Schraubelementes von dessen auBeren Stirnfiache weg 
erstrecken. FUr das Einbringen des Schraubelementes 
axial in eine verhaitnismaflig enge Bohrung wird hier- 
bei vorgezogen, daB jede Betatigungslasche im wesent- 
lichen vollstandig innerhalb der UmriBlinie des Schrau- 
benkopfs bzw. der Mutter veriauft oder bis in eine sol- 
che Lage biegend verstellbar ausgebildet ist. 

Wenngleich die Betatigungslasche mit Ausnahme ihrer 
Sollbruchstelle so steif ausgebildet sein kann, daB 
sie manuell nicht in sich verbogen werden kann, kann 
sie auch in sich verbiegbar ausgebildet sein, so daB 
sie ftir den jeweiligen Anwendungsfall in die gtinstigste 
Lage und den gxinstigsten Verlauf zurechtgebogen werden 
kann, Damit bei verbiegbaren Betatigungslaschen gleich- 
wohl eine Schraubbetatigung erfolgen kann, ohne daB 
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hierbei die Betatigungslasche wesentlich weiter ver- 
bogeri wird, soil der Wider stand gegen das Verbiegen 
der Lasche wenigstens in Richtung der Schraubbet&ti- 
gungskrafte hinreichend groB sein, daB die Lasche sol- 
chen Kraften ohne Verbiegen wider stehen kann. Falls je- 
doch zwei Laschen vorgesehen werden, die zur Schraub- 
betatigung zusammengeschwenkt sind und unter den BE- 
tatigungskraf ten aneinander abgesttttzt werden r kann 
der Eigenwider stand der Laschen gegen ein Verbiegen 
verhaitnismaBig klein sein, Durch eine solche MaBnahme 
kann auch daftlr gesorgt werden, daB tiber das Drehmoment 
hinausgehende Querkrafte Uber die Betatigungslaschen 
auf ihre Sollbruchstelle nicht flbertragen werden und 
diese dadurch nicht vorzeitig zerbrechen Oder zerreiBen. 

Die erf indungsgemaBe Betatigungslasche ist vorzugs- 
weise an der auBeren Stirnfiache des Schraubelementes 
oder an deren Rand angeformt. Sie kann aber auch nahe 
dieses Randes an der Umfangsf lache des Schraubenkopfes 
oder der Mutter angesetzt sein. Die Verbindungslinie 
der Betatigungslasche mit dem Schraubelement veriauft 
vorzugsweise senkrecht zur Lotrechten auf sie durch 
die Schraubachse, sie kann gegebenenfalls aber auch 
radial zur Schraubachse verlaufen. 
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Die erf indungsgemafie L6sung ist insbesondere auch fQr 
kleine Schraubelemente vorteilhaft, die ohne erfindungs- 
gemSBe Betatigungslasche nicht leicht an unzugangliche 
Stellen gebracht und dort in der richtigen Stellung ge- 
halten werden Jc6nnen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand beispielhaf ter 
Ausftihrungsformen eriautert, die aus der Zeichnung er- 
sichtlich sind. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine Mutter mit auseinandergeklappten Betatigungs- 
laschen, 

Fig. 2 eine Mutter ahnlich der in Fig. 1 jedoch mit zu- 
sammengeklappten Betatigungslaschen und 

Fig. 3 eine Kopfschraube mit einer einzigen Betatigungs- 
lasche. 

Die Mutter 2 aus Fig. 1 ist als Sechskantmutter ausgeftihrt, 
sie kann jedoch auch einen anderen UmriB haben. An zwei 
einander diametral gegenilberliegenden Sechskantf lachen 
ist jeweils eine streif enf drmige Betatigungslasche 3, 4 
nahe des Randes der auBeren Stirnfiache 10 der Mutter Uber 
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eine f ilmscharnierartige Verbindungslinie 6 angeformt. 
Die Auskerbung zur Erzeugung des Filmscharniers liegt 
an der der auBeren Stirnflache 10 abgewendeten Seite der 
Laschen 3, 4. Die Verbindungslinien 6 verlaufen parallel 
zueinander und liegen in derselben Ebene, die von der 
Schraubachse senkrecht geschnitten wird. 

Die Mutter aus Pig. 2 ist ahnlich gestaltet wie die aus 
Fig. 1. Jedoch sind hier die Betatigungslaschen 3, 4 mit 
ihren f ilmscharnierartigen Verbindungslinien 6 unmittel- 
bar am Rand der auBeren Stirnflache 10 der Mutter ange- 
formt und schraubenf lachenartig verwunden zurechtgebogen, 
so daB ihre freie Stirnkante quer zu der Verbindungs- 
linie 6 verlauft. Die Betatigungslaschen 3, 4 sind ge- 
geneinander geschwenkt und bilden mit ihren einander ab- 
gewendeten Endf lachen Angrif f sf lachen 8 f 9, die in ent- 
gegengesetzte Tangentialrichtungen weisen und wenigstens 
teilweise radial im Abstand von der Schraubachse verlaufen. 
Durch Angreifen an den Angrif fsf lachen 8, 9 kann die 
Mutter 2 zum Aufschrauben verdreht werden. 

Aus Fig. 3 ist eine Zylinderkopf schraube ersichtlich, die 
anstelle eines Innensechskantes an ihrer auBeren Stirn- 
flache 10 eine sich axial entlang der Schraubachse von 
dem Schraubbolzen weg erstreckende Betatigungslasche 5 
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aufweist, die mit dem Schraubenkopf 7 Qber ein Film- 
scharnier an ihrer Verbindungslinie 6 verbunden ist. 
Die Verbindungslinie 6 veriauft radial zur SChraub- 
achse. Am freien Ende der Betatigungslasche sind seit- 
lich zwei in entgegengesetzte Radialrichtungen senk- 
recht abgebogene Lappen ausgebildet, durch welche die 
Angrif f sfiachen 8, 9 gebildet werden, die einander ab- 
gewendet senkrecht zur Verbindungslinie 6 verlaufen, 
so daB die Schraube 1 durch Angreifen an den Angriffs- 
fiachen 8, 9 zum Einschrauben verdreht werden kann. 

Die Betatigungslaschen 3, 4 f 5 k5nnen nach dem Verschrau- 
ben des Schraube lementes durch mehrfaches Hin- und Her- 
schwenken urn die Verbindungslinie 6 abgebrochen werden. 
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